Bearbeitungsskizze

0.M.

8]
(=]
k]
o

- O

oo

n W

cC T e

[ - T

» =

e -

[T~

> e -

—=*

[~ =

o B

e

T

Eigenium. Sie darf weder

it den zugehdrigen Antogen, Beschreibungen

725

s
£%s .
D o e
w e 8
Zegge
§8Es5
a2 87
m o D ) M . .
=23 é E, = Bezeichnung des Lngenmalle i‘:’;’;ﬁr’ ]
2rwowm Radlenkers _,L“Nj Pleihihe nm PogNr. Stick
o wm N a b c —
< - E 8 (Gesamiltnge 0 MM f p
Epet = 3182 26 | Moo | 982 101 2
_ 2% = 1 ° e
n O
e.3E% = 3488 1288 7
iyt 20 R e e s i o
U £ o 8 U Sty e —— A2 -
sEEE i 3360 % | moo | meo | | so | o |t
RS- = 11 19% 105 2
e S5RE6s% ‘ — —
7559 16 680 | 1199 28 106 1
Werkstoff: S160-2 3399 % | mo | M| 96 107 1
wog WECHENWERK IS
9 “Brwosars OwH ]
n Datum Name Berervung
— By Radienkerbearbeitung
N P Gepr. [0, 7. 14| ‘e LP 65
: . — Tobelle
j Zeichmng Nr Bioit
“ WSk 019.94 i
il:l_!.l ‘Anderung Datlum Name U(!W T ‘E’r"j.’""""—"““""—"‘"""“‘—"""‘—‘_“"—""I Entat ;l;‘_“-—‘——_— T

/



